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Chyby pri nanaseni natérovych

hmot-3
/ Ing. Libor Pesek

Mokré barvy Ize nanaset mnoha zplsoby, stétcem,
valeckem, stfikanim, macenim, navalovanim, polé-
vanim. Kazd4 z téchto metod ma své plusy i minu-
sy. Je dullezité vybrat spravny aplikac¢ni systém na
pozadovanou povrchovou Upravu v zavislosti na
lakované plose, pouzivané natérové hmoté i poza-
dované kvalité.

Nejcastéji se barva nandsi stfikanim. Existuje néko-
lik typQ rucnich sttikacich pistoli natérovych hmot.
Kazdy aplikacni systém je vhodny na jinou povrcho-
vou Upravu a vyzaduje specifickd nastaveni. Mnoho
lakyrnikCh ma velké problémy pfejit z jednoho sys-
tému k druhému. Zkuseni borci s mnohaletou praxi
v autolakovné, ktefi umi perfektné nalakovat luxusni
automobil vzduchovou pistoli, maji ¢asto problémy
nalakovat priimyslovy vyrobek systémem Airless. Je
to déno odlisnym principem nanaseni barvy. U vzdu-
chovych pistoli tzv. zaprasujeme az dosdhneme po-
trebnou tloustku barvy. U bezvzduché aplikace pa-
prsek barvy tzv. pokladdme jako bychom lepili folii.
Velkym nesvarem na lakovnach je nespravné nasta-
veni aplikacnich tlak(. Nejvice mé zarazi poznamky
lakyrnik(, Ze se vzduchovou pistoli uz nechtéji pra-
covat, protoZze moc prasi, prace je pomal3, ale pfi
pouziti systému AirCoat (bezvzduché rozprasovani
s pfidavnym vzduchem pro zjemnéni a usmérnéni
paprsku barvy) maji tlaky nastavené tak, Zze paprsek
barvy vypada stejné jako u vzduchové pistole.

Vzduchové pistole
Tento typ pistoli se nejvice vyuzivd pro mensi
plochy (drobné dily) a tam, kde je zapotiebi per-
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Obr. 2 - Vysoky tlak

tvarujiciho vzduchu
(zdroj www.sata.com)

Obr. 1-Sprdvné

nastaveny obrazec
(zdroj www.sata.com)

32

fektni povrch (napft. autolakovny). U vzduchové
pistole s naddobkou nastavujeme tfi parametry,
mnozstvi barvy nastavenim délky chodu otviraci
jehly, tlak rozprasujiciho (atomiza¢niho) a tvaruji-
ciho vzduchu. Hodnoty vyrazné ovliviuje hustota
natérové hmoty. Vétsina dodavatell barev uvadi
doporucenou viskozitu, trysku a tlak rozprasuji-
ciho vzduchu. Spravny obrazec paprsku (viz obr.
1) dostaneme rovnovaznym nastavenim tlakd
rozprasujiciho a tvarujiciho vzduchu. Pokud bude
pfilis nizky tlak rozprasujiciho vzduchu, barva
bude tvorit velké kapky, které se budou $patné
slévat. Naopak pfi velkém tlaku rozprasujiciho
vzduchu nebude mozné paprsek tzv. roztahnout
do pozadovaného obrazce, to samé plati pro pfi-
li$ nizky tlak tvarujiciho vzduchu. V pfipadé velké-
ho tlaku tvarujiciho vzduchu bude paprsek barvy
,rozdélen” (viz obr. 2).

U pistoli s dodavkou barvy z tlakového zasobni-
ku nebo podavaciho ¢erpadla mame jesté moz-
nost ovlivnit mnozstvi aplikované barvy jejim
tlakem.

Pistole Airless (bezvzduché)

Pistole systému Airless nachazi uplatnéni v pra-
myslovych provozech pfi lakovani velkych ploch
s pozadovanou velkou tloustkou suché vrstvy,
s minimalnim fedénim barvy. U tohoto typu apli-
kace se barva rozprasuje svym vlastnim tlakem na
trysce s otvorem o priiméru v fadech tisicin pal-
ce (0,007"+0,082" odpovida 0,17mm + 2,08 mm).
Velikost trysky urcujeme podle doporuceni do-
davatele barvy, podle pozadované vrstvy, podle
slozZitosti vyrobku a podle hustoty barvy. Trysky
oznacujeme trojmistnym cislem, napf. 411 - vr-
tani trysky 0,011 Uhel paprsku 400 °C. Vybérem
spravné velikosti mGzeme omezit prostiiky, kvali-
tu povrchu i ¢as lakovani dilu. Pfi vhodné zvolené
trysce a spravné nastaveném tlaku je paprsek bar-
vy ve vzdalenosti cca 30 cm od Usti trysky ucele-
ny bez vyraznych defekt(; po celé Sifce nanasime
stejné mnozstvi (viz obr. 3 horni ¢ast). V pfipadé,
ze mame Spatné zvolenou nebo opotiebovanou
trysku, maly tlak barvy pfip. vysokou viskozitu,
pozorujeme na nerovnomérném stiikacim obrazci
cary - tzv. tryska pise (viz obr. 3 dolnf ¢ast).
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Obr. 3 - Nastaveni Airless (zdroj Graco)

Pistole AirCoat (Airmix, s pfidavnym vzduchem)
Pistole AirCoat vychdzi principidlné ze systému
AirLess. Barva o vysokém tlaku (cca 30+250bar) se
rozprasi svym tlakem na trysce a za Ustim trysky pfi-
davny vzduch paprsek zjemriuje a umoziiuje zmé-
nu jeho 3itky. Pro nastaveni parsku barvy plati stej-
né zasady jako u vyse popsaného systému AirLess,
jen s tim rozdilem, Ze pfi spravném nastaveni tlaku
barvy a vhodné zvolené trysce je obrazec paprsku
bez podpory vzduchu uprostfed rovnomérny a po
strandch jsou vidét &ary (viz. obr. 4). Teprve tehdy
pridavame tlak vzduchu az do UpIného zarovnani
obrazce paprsku barvy. Timto nastavenim dokonale
vyuzijeme nejdllezitéjsi vlastnosti tohoto aplikac-
niho systému, velky vykon a jemné rozpraseni pfi
vysoké pfenosové ucinnosti az 75 %.

Nerespektovani hlavnich zasad nastaveni stfikacich
tlakd, vzduchu i barvy, u vSech aplikacnich systémi
zpUsobuje provozovatelim vyssi naklady na pro-
voz. Mnoho lakyrnik( nastavuji tlaky ,jako vzdycky”
a nereaguji na redlné podminky (teplota, viskozita,
opotrebeni trysek). Prilis vysoké tlaky vedou nejen
k vyssim prostfikim a rychleji zanesené filtraci lako-
vaciho boxu, ale také k vyssimu opotrebeni sttikaciho
zarizeni (kontakt na str. 33). [

Hastaveni stfikaného obrazce

tadny rozprasovaci vzduch mdlo rozprasovaciho
wzduchu

Obr 4. - Nastaveni

. : . strikaného obrazce
spravmy rozprasovaci vzduch (zdroj Wagner)
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